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Menu principal

Cuando el CUADRO ELECTRICO DE
MANDO se enciende (secionador general

ntepiav | T ane armado y selector estato de sistema en
DISPLAY i BILAN "= | ON) la primera pagina que se muestra en
e e el o ORI .| pantalla es aquella del menu princiapal.
'RICETTE il PRODUZIE De esta pantalla se puede acceder a todas
e o —————4 las paginas que permiten modificar
PARAMETRI SILOS | parametros, prescripciones o controlar el
s— 2 estado del funcionamiento de la planta.
ALLARMI En el caso en el cual se verifica una

condicion de alarma por mal
funcionamiento éste sera indicado en el
parte baja de la pantalla.

En cambio, en el caso en el que se tengan mas alarmas por mal funcionamiento de
manera contemporanea, siempre sera indicado el ultimo en orden de tiempo.

La pagina “ALARMAS” enumera y resume todos los eventos de alarmas.

Del menu principal es posible acceder a las siguientes pantallas:

e Pantalla es la pagina que visualiza la animacién relativa al estado de
funcionamiento de la planta.
e Balanza a través de este panel es posible leer el peso del material

presente en las balanzas agregadoss y cementos y los valores
del agua y aditivos dosificados.

Recetas Pagina de gestion de las Recetas.
Produccién Panel de seleccién de las cantidades a producir.
e Parametros En esta pagina es posible modificar el funcionamiento de la

planta actuando sobre los parametros caracteristicos de los
subsistemas que lo componen.

e Silos Pagina de visualizacion del estado de los niveles de los silos.

e Alarmas Elenca todas las alarmas activas.

e Lenguaje Permite seleccionar el lenguaje del programa del panel
operador.



anmlla |

En esta pagina si tiene la representacion
grafica estilizada de la planta.

Una serie de imagenes
intermitentes/visibile/invisibles permite al
operador comprender el estado de

1234 g'ﬂ" 1234 Vi funcionamiento de los motores, de los
f =it | interruptores de cierre, etc.
‘l'l - “" oML - En la parte superior derecha estan
: : : : disefiados los tomillos de arquimedes de
carga de la balanza de cemento.
Por debajo de la balanza se encuentra el
tornillo de arquimede de carga que

transfiere el cemento de la balanza a la
hormigonera.

El funcionamiento de los varios tornillos de arquimedes es indicado por flechas que
apuntan en la direccién de funcionamiento.

A la balanza de cementos es asociado un vibrador (simbolo anaranjado -) que facilita
el flujo del material y el interruptor de cierre (balanza no cerrada: flecha azul intermitente

En la seccion izquierda de la pagina es visualizada la seccion
de los agregados. Los numeros 1,2,3 y 4 indican el nimero T A e
del agregado, mientras las flechas que apuntan hacia el bajo FEX] (FETIIEEN] [

son visibles y ftitlan cuando viene controlada una

electrovalvula.

Los indicadores numericos en correspondencia de cada w b ““
tolva representan la cantidad insertada en receta que viene |fitud W
dosificada automaticamente. s mmadf

El agregado n® 2 esta dotado de un vibrador - activable i234S
mediante un pulsador manual o activado automaticamente i
del PLC durante el ciclo de produccién.

La parte inferior de la balanza agregadoss esta constituida por una cinta que descarga el
material a su vez sobre la cinta transportadora de carga de la hormigonera. Algunas
flechas direccionales intermitentes indican el estado de funcionamiento de las cintas

transportadoras
La seccién baja a la derecha esté constutunda de los indicadores de las cantidades en litros
“AGUA'L]
de agua y aditivo "? EILl 1234 'IE 3."
De ésta pagina a través de las teclas de navegacion / funciébn podemos:
e Home Regresar a la pagina de menu principal.
e Alarmas  Visualizar todas las alarmas activas.
e Pausa Detener momentaneamente el ciclo automatico.



Balanzas

CEHENTOD AGREGADOS

Kg

ADITIVO

PAUSA OFF 1234

En esta pagina es posible leer los
valores en tiempo real del peso del
material que grava sobre la balanza de los
cementos, agregados, el valor en litros de
los aditivos y del agua cargada.

El banner de la parte superior visualiza |
ultima alarma activa.

De esta pagina a través de las teclas de navegacion / funcién podemos:

Home Regresar a la pagina de menu principal

Layout Visualizar la pagina grafica de funcionamiento de la planta
Alarmas  Visualizar todas las alarmas activas

Pausa Detener momentaneamente el ciclo automatico.



Recetas

B| AGREGADO 1 [Kg]
# | AGREGADO 2 [Kg] ;
— | AGREGADO 3 [Kg] 240 |°
ZSX AGREGADO 4 [Kg] o |
= | CEMENTO 1 [Kg] 110
AGUA [i] i

El control desplegable LProva 1 i permite la seleccion
de la receta en la cual se desea trabajar. Si se pulsa sobre el nombre de la receta, viene
visualizado un teclado alfanumérico permite su modificacion.

La tabla debajo del control antes mencionado visualiza en detalle los ingredientes de la
receta.

Inerie 1 kg 800
Inerte 2 kg 650
Inerte 3 kg 400
Inerie 4 kg 0
Cemento 1 kg 300
Cemento 2 kg 0
Additivo 1 kg 30
H20 kg 150
Stampa 1

En esta pagina podremos controlar las Recetas con varias teclas:

e Nueva [EEEEE
de los valores

Atribucion del nombre de la nueva receta e introduccion



a8

o

e Guardar A Sobreescribe los datos de la receta corriente con los
datos configurados

=]
A2 :
e Carga Carga los valores de la receta seleccionada
e Enviar Envia los valores de la receta al PLC
X
o Cancelar Elimina la receta de los archivos.

Mediante estas funciones, resultara muy cémodo crear una receta a partir de una
precedentemente modificada en el pic.

Para hacer esto solo se debera:
1. Crear una nueva receta con el nombre deseado pulsando la tecla “NUEVA”
2. Cargar los datos del PLC mediante la tecla “CARGA”
3. Guardar los datos con la tecla “GUARDAR”

En cambio, en el caso en el que se quieran variar los datos de una receta ya existente
solo se necesitara:

1. Seleccionar la receta deseada pulsando en el menu desplegable en alto (donde en

la figura se ve la escrita “receta”)

2. Modificar los valores deseados pulsando en el campo numerico relativo e
insertando los nuevos valores.
3. Guardar la nueva receta con la tecla “GUARDAR”

En el caso de que no este presente un tipo de cemento, agregado o aditivo, se debera
configurar el valor a cero.

Para regresar a la pagina principal pular HOME.

Nota: Las cantidades de Ilos
ingredientes en la receta deben
sere referidos a 1m?® de hormigon.



Produccion

PRODUCCION A través de este panel es posible:
4 - Seleccionar la receta entre aquellas
presentes en archivo.

- Seleccionar la cantidad de hormigén
expresada en metros cubicos a
producir en cada ciclo automéatico

- Seleccionar el nimero de las veces
que debe ser repetido el ciclo
automatico.

En la primera linea en alto se visualiza la
receta seleccionada, recordar que:

todas las __recetas son
confiquradas para im’ de

producto.

Ejm.: si la receta configurada prevee 100 Kg de cemento tomado del silo 1, configurando
el valor 1.12 como en la figura se tendré un valor final de 100 x 1.12 = 112 Kg.

El pulsador pausa como en las otras paginas detiene momentaneamente el ciclo de
carga.

Entre el pulsador Home y el pulsador Detalles una etiqueta reporta la indicacién que
sefiala el estado del selector de funcionamiento automatico/manual colocado en el cuadro
de mando.

El pulsador Detalles visualiza la pagina de resumen de los datos de produccién
actualizdos en tiempo real durante el funcinamiento de la planta.

RaBbCcDdEeFf Gg

CEMENTO

E 1234 1 1234 1234
2 123412342 1234| 1234

fs11234(1234 §3 1234 1234 01123411234
Y 1234|1234 1234 | 1234

Kg Kg 1234




Parametros

TRl L AR T s ) ATENCION: A través de

los Parametros de Ia
PARAME TROS[' PARAME TROS _
AGREGATOS [, CEMENTOS | Planta es posible

PARAMETROS| PARAMETRQOS s #
| 1ADITIV05 ::noéﬁgic:‘r:-:mlento de Ila
PARAMETROS Leer y comprender esta
GENERALES seccion antes de efectuar

modificaciones a los

valores.

Pulnsando el pulsador “Parametros” del Menu principal se accede al subment reportado
en la figura anterior, a través del cual se puede escoger cual conjunto de valores modificar
entre los siguentes subsistemas:

- Set Parametros Agregados

Set Parametros Cementos

- Set Parametros Agua

- Set Parametros Aditivos

- Set Parametros Generales.

Parametros de Aridos

Pulsadores de la pagina:
- Parametros Aridos 1
- Parametros Aridos 2
- Parametros Aridos 3

PARAMETROS DE ARIDOS

f aArIDO 1 | ARIDO 2.
§ ARIDO 3 | ARIDO 4

Parametros Aridos 4
Parametros Balanza Aridos



Parametros Agregados 1/2/3/4

PARAMETROS AGGREGATE 1 |PARAMETROS AGGREGATE 2

CODIGO

{
RaBbCc = AaBbCcDdEe E CODIGO RaBbCc = RaBbCcDdEe

]
CORRECCION DE ERRORE DE VUELO | 1234 iCORRECCIl‘JN DE ERRORE DE VUELD 1234

Lkgl

Etkgl

i
TOLERANCIA DE DOSIFICATION £x1 12 . lEfiTOLERnNCIa DE DOSIFICATION £x1 12.12

|
{
! : B
Estabilizacion [s1 12,1 E Estabilizacion £s1 12.1
| ,
{
|

Trabajo Csl l?l

miean Trabajo [sl 18 4 ]_ R
m 4« m Vibrador ON 123 OFF 123 s

PARAMETROS AGGREGATE 3|PARAMETROS AGGREGATE 4

CoDIGO

Lkgl

RaBbCc o RaBbCcDdEe i CODIGO RaBbCc - ARaBbCcDdEe

Ckgl

[
CORRECCION DE ERRORE DE VUELO 1234 iCORRECCIl‘»N DE ERRORE DE VUELD 1234

i
TOLERANCIA DE DOSIFICATION %31 12, 12 |T0LERANCIA DE DOSIFICATION tx1 12 .12

Una vez visualizada una de las pagina

Estabilizacion . 1.4 Estabilizacion
CLsl . Lsl

i ‘mTrabaJo o

s anteriores, es posible modificar los siguientes

Trabajo Lsl

parametros:

CODIGO: Codigo mnemontécnico del componente que vendra después impreso en
la tarjeta 6 visualizado en la pagina de los detalles de produccion.
DESCRIPCION
Tolerancia de dosificacion (+%): tolerancias maximas aceptables por defecto
(tolerancia -%) o por exceso (tolerancia +%) para la dosificacion del componente,
respecto a la cantidad tedrica requerida. Si durante la dosificacién del i-esimo
agregados la cantidad extraida se desvia de aquella teérica por un percentaje
superior a aquell configurado, el sistema sefala una alarma. Los valores
configurados como tolerancia maxima no influencian en algun modo la precision de
dosificacion del sistema, sirven solamente a definir los limites superior e inferior
para la sefalacion de alarmas Una sefalacion recurrente puede indicar una
configuracion del parametro de vuelo errada.
Vuelo (kg): El vuelo representa la cantidad de material en aire al momento de la
detencion de una dosificacion. Representa, por lo tanto, el error sistematico que
debe ser compensado para obtener una dosificaciéon precisa.
Ejemplo:

o Valor en férmula agregados1=100kg

o Valor del parametro Volo = 0kg

o Dspués de una dosificacion en automatico désis 115kg, es decir, cometo un

error de 15kg



o Establecer el parametro Vuelo a 15kg (el sistema automatico detendra la
dosificacion a 100-15=85kg para compensar el material en aire).

o Dosificacion a Impulsos: El pulsador verde permite activar/desactivar la
dosificacion a impulsos para alcanzar de manera mas precisa el valor
establecido en férmula. La pérdida de aire inicia cuando el peso del
materiale en dosificacién alcanza el valor insertado en férmula al neto del
error de vuelo y termina una vez alcanzado el peso objetivo. El parametro
Tiempo de trabajo establece por cuanto tiempo activar la electrovalvula de
dosificacion de los agregados; el tiempo de estabilizacién representa la
pausa entre una dosificacion y la sucesiva que permite al sistema de
pesado de estabilizar el peso.

o (para el solo agregado 2) Vibrador: la tolva que contiene el agregados n°2
esta dotada de un vibrador que facilita el flujo del material. Mediante los dos
parametros temporales “tiempo de TRABAJO”, “tiempo de PAUSA’ es
posible modificar la metodologia de trabajo.

Parametros de la Balanza Inertes

PARAMETROS DE LA BALANZA DE INERTES

Retraso para iniciar la 123
dosificacion

IPausa para la estabilizacion 123

tVIBRADOR ON | 123 OFF 123

iTiempo de vaciado de cinta
itransportadora -> camion 123
imezclador

IRetardo a la desactivacion de

3
icinta transportadora de balanza e

lPausa antes de la descarga 123

En esta pagina estan los tiempos operativos de la balanza de los inertes
e Retraso de inicio de dosificacion es la duraciéon de las alarmas acusticas de
preaviso antes del inicio real de la cinta transportadora de la balanza.
 Pausa estabilizacion a la finalizacion de cada carga antes de pasar al
agregado sucesivo el sistema de control espera el tiempo congifurado de éste
parametro.

e Vibrador tiempo de pausa trabajo del vibrador de la balanza de los inertes
durante el vaciado.

e Seguro vaciado de la Balanza tiempo necesario para asegurarse que todo el
producto presente en la balanza haya sido descargado.

e Seguro vaciado de la cinta transportadora tiempo de seguridad para
asegurarse que la cinta transportadora de la hormigonera se haya vaciado
completamente.

o Ratraso de descarga: tiempo de retraso del vaciado de la balanza de inertes

respecto a la activacion del ciclo de descarga (presién del pulsador verde presente
en el cuadro).

10



Parametros de Cementos

PARAMETROS DE CEMENTOS EENtvesarrranes

- Parametros de Cemento 1

- Parametros de Cemento 2
CEMENTO 1 m - Parametros de Cemento 3
- Parametros de la Balanza de
Cemento
PARANETROS DE Lf
CEMENTOD

Parametros de Cemento 1/2/3
| PARAMETROS CEMENTO 1

‘ CODIGO RaBbCc - AaBbCcDdEe

CORRECCIOGN DE ERRORE DE VUELO [Ckgl

e,

Com

0

1ed
TOLERANCIA DE DOSIFICATION [%3
ic.1le

INYECCION DE AIRE EN EL SILO
ON 123 OFF| 123 s

% “

se evidencia en la figura, para cada cemento, es posible definir los siguientes

Parametros:

CODICE: Cédigos mnemotécnicos del componente que vendra después imprimido
en la ficha o visualizado en la pagina de los detalles de produccion.

DESCRIPCION

Tolerancia de dosificacién (t%): tolerancias maximas aceptables por defecto
(tolerancia -%) o por exceso (tolerancia +%) para la dosificacion del componente,
respecto a la cantidad teédrica requerida. Si durante la dosificacion la cantidad
extraida difiere de aquella tedrica por un porcentaje superior a aquel configurado, el
sistema sefiala una alarma. Los valores configurados como tolerancia maxima no
influencian de alguna manera la precision de la dosificacion del sistema, sirve
solamente a definir los limites superior e inferior para la sefalacioén de alarmas.
Vuelo (kg): Ell vuelo representa la cantidad de material en aire al momento de la
parada de una dosificacion. Representa, por lo tanto, el error sistematico que debe
ser compensado para obtener una dosificacion precisa.

11



- Tiempos de Fluidificacién: tiempo de mando/espera de la valvula de inyeccién de
aire en el silo.

Parametros de la Balanza de Cemento
' PARAMETROS DE LA BALANZA CEMENTO

jPausa para la estabilizacion 123

lVibrador ON 123 OFF 123

fPausa antes de la descarga

iTiempo de vaciado de la Balanza

Tiempo de vaciado de la Coclea

Esta pagina contiene todos los parametros inherentes al funcionamiento de la
cargao/descarga de la balanza de cemento:

e Pausa estabilizacion al termine de cada carga antes de pasar a la dosificacion
del cemento sucesivo habra una pausa igual al tiempo configurado. Esta pausa es
necesaria al sistema para verificar el correcto alcance del peso.

e Vibrador de la Balanza del Cemento tiempo de pausa/trabajo del vibrador
cementos activo durante la fase de vaciado.
o Retraso de descarga de la bilanza retraso de la descarga de la balanza

del cemento respecto a la activacién de la fase de carga de la hormigonera
(presion pulsador verde).
o Tiempo de vaciado del tornillo de arquimedes y carga hormigonera
tiempo necesario para asegurarse de haber descargado completamente el
tomillo de arquimede durante el ciclo de llenado de la hormigonera.

12



Parametros de Agua

WATER PARAMETERS

CODIGO AaBbCc - AaBbCcDdEe

CORRECCIGN DE ERRORES DE VUELD &
£1t3] 123

PRECARGA DEL AGUA LCx1 123

RETRASO Cs1 123

TOLERANCIR DE DOSIFICATION Cx1 12.12

Como se evidencia en la figura es posible modificar los siguientes parametros:

CODIGO: Cédigo mnemotécnico del componente que vendra después imprimido
en la ficha o visualizado en la pagina de los detalles de produccion.

DESCRIPCION

Tolerancia de dosificacion (+%): tolerancias maximas aceptables por difecto
(tolerancia -%) o por exceso (tolerancia +%) para la dosificaciéon del componente,
respecto a la cantidad teodrica requerida. Si durante la dosificacion la cantidad
extraida difiere de aquella teérica por un porcentaje superior a aquella configurada,
el sistema sefiala una alarma. Los valores configurados como tolerancia maxima
no influencian de algun modo la precision de dosificacién del sistema, sirven
solamente a definir los limites superior e inferior para la sefialacion de alarmas.
Vuelo (kg): El vuelo representa la cantidad de material que viene contada al
momento de la parada de una dosificacion. Representa, por lo tanto, el error
sistematico que debe ser compensado para obtener una dosificacion precisa.
Retraso de descarga (s): Indica después de cuanto tiempo del inicio de la fase de
carga de la hormigonera es posible iniciar la dosificacion del agua.

Precarga del agua %: indica el porcentaje de agua en férmula que viene
introducida antes de la carga de los inertes y del cemento al momento de la
activacion de la fase de carga de la hormigonera.

13



Parametros de Aditivos

PARAMETROS DE ADITIVOS

| apr71vo 1 | aDITIVO 2

B o o e G A Y R T O U Y SO YPI  T Y WE SO UNVI N YN S T

PARAMETROS ADITIVO 1 PARAMETROS ADITIVO 2

} CODIGO RaBbCc - RaBbCcDdEe CODIGOD AaBbCe - AaBbCcDdEe

] CORRECCION DE ERRORE DE VUELO
EE:JRECCI(IN DE ERRORE DE VUELOD 123 FRga O 123

ITOLERANCIA DE DOSIFICATION tx31 12 .12 ETOLERANCIA DE DOSIFICATION txl lo.12

IRETRASO [s1 123 BRETRASO Cs1 123

Es posible modificar los siguientes parametros:

- CODIGO: Cadigo mnemotécnico del componente que vendra después imprimido
en la ficha o visualizado en la pagina de los detalles de produccion.

- DESCRIPCION

- Tolerancia de dosificacion (+%): tolerancias maximas aceptables por defecto
(tolerancia -%) o por exceso (tolerancia +%) para la dosificacion del componente,
respecto a la cantidad tedrica requerida. Si durante la dosificacion la cantidad
extraida difiere de aquella tedrica por un porcentaje superior a aquel configurado, el
sistema sefiala una alarma. Los valores configurados como tolerancia maxima no
influencia de algun modo la precision de dosificacion del sistema, sirven solamente
a definir los limites superior e inferior para la sefalaciéon de alarmas.

- Vuelo (kg): El vuelo representa la cantidad de material que viene contada desde el
momento de la parada de una dosificacion. Representa, por lo tanto, el error
sistematico que debe ser compensado para obtener una dosificacion precisa.

- Retraso de descarga (s): Indica después de cuanto tiempo del incio de la fase de
carga de la hormigonera es posible iniciar la dosificacion del aditivo.

14



Parametros Generles

Totalizadores y Contadores

Ciclos

En la pagina parametros generales es posible visualizar el contador de las mezclas
hechas y el conta-horas de la cinta transportadora.

Estan presentes, también, los contadores parciales reajustables a través del boton RST
que se encuentra el lado del valor.

IDIOMA

El boton permite el aceso a la pagina de seleccién del idioma:

Pulsando uno de los botones con las banderas, el programa del panel operador cambia
automaticamente el idioma.

La presion del boton PWD =l Permite el acceso a la parte de valores del sistema
no accesibles al operador, pero al mantenedor/instalador.

Pulsando la tecla PWD dentro a las paginas de configuracion del sistema se accede a
aquellos valores que solo el personale autorizado puede modificar.

Para acceder:

Pulsar en el campo NOMBRE e insertar “admin” como
nombre usuario (atencién a la tecla CAPS que si se
inserta se desactiva).

15




Pulsar en el campo PASSWORD ed insertar “piccini” TODO MINUSCULO.

Pulsar en el candado __._E.L_',i._ en este punto la palabra “Usuario actual” situada debajo
del campo password debera pasar de <NONE> a <Admin>.

Pulsar la tecla central g , Se regresara a la pagina de set inicial, pero esta vez

pulsando la tecla PWD se podra entrar en el menu de configuraciéon de los parametros
protegidos por password.

Parametros generales 1/4

BALANZA CEMENTO: LiIMITE DE
LA DBSTRUCCION

IBALANZA RAGREGADOS: LiMITE DE
LA OBSTRUCCION

Rditivo n*1: Calibracion

Aditivo n°2: Calibracion 12.123 1175

e Tolerancia Tara Cementos: Es el valor por el cual el sistema de control de la
maquina descrimina la condicién de “balanza vacia”. Si se prueba a iniciar un ciclo
automatico y el peso en balanza esta por encima de este valor el ciclo no puede
iniciar y viene visualizado un mensaje de alarma. En fase de carga de la
hormigonera, el vaciado de la balanza termina cuando la cantidad desciende por
debajo de este valor.

e Tolerancia Tara Inertes: Es el valor por el cual el sistema de control de la
maquina descrimina la condicién de “balanza vacia”. Si se prueba a iniciar un ciclo
automatico y el peso en balanza esta por encima de este valor el ciclo no puede
iniciar y viene visualizado un mensaje de alarma. En fase de carga de la
hormigonera, el vaciado de la balanza termina cuando la cantidad desciende por
debajo de este valor.

e Calibraciéon Aditivo 1y 2: Tiempo en el cual el interruptor de flujo relativo
debe permanecer ON para contar 1 Litro de aditivo.

e Activacion Alarmas Nivel Silos Configurando este valor a 1 las alarmas de nivel
de los silos estaran activas, para disabilitarlas configurar este valor a 0.

e Activacion/Desactivacion Alarmas Nivel Silos 1/2/3 (opcional): para los silos
dotados de sensor de nivel (minimo o maximo), es posible hacer controlar al
sistema la alarma correspondiente. Si se activa la alarma, al alcance del maximo o
del nivel de reorganizacién suena la sirena. El silenciamiento de la alarma ocurre
pulsando la tecla “SILENCIAMIENTO ALARMA”" presente en el cuadro eléctrico.
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» Precarga Agua ON/OFF: si se abilita el funcionamiento con la pre-carga del agua,
la maquina se comporta durante el ciclo automatico de la siguiente manera:

o A la activacion del ciclo, el agua y el aditivo total (para todos los ciclos y
metros cubicos configurados) vienen inmediatamente cargados en la
hormigonera, contemporédneamente vienen dosificados los inertes y los
cementos del ciclo.

o Terminada la carga del agregado y del aditivo, el operador puede cargar la
hormigonera.

o El ciclo de carga de los inertes y de los cementos se repite en base al
parametro “ndmero de ciclos” de la pagina “Produccion”.

Parametros generales 2/4

CAPACIDAD MAXIMA BALANZA PARA| ..
CEMENTO edns e

CAPACIDAD MAXIMA BALANZA PARA
AGREGADOS 12345 Kg

Capacidad de la planta en
metros cubicos

e Maximos Cementos: Valor maximo de la capacidad de la balanza del
cemento.
Este valor viene confrontado con las cantidades de los ingredientes en receta: si la
suma de los cementos configurados sobrepasa el valor indicado en este parametro
vendra visualizado un mensaje de alarma. Ademas, si durante la carga viene
sobrepasado este valor, la carga viene interrumpida inmediatamente y viene
visualizada la alarma correspondiente.

e Maximo Inertes: Valor maximo de la capacidad de la balanza de los inertes.
Este valor viene confrontado con las cantidades de los ingredientes en receta: si la
suma de los inertes configurados sobrepasa el valor indicato en este parametro
vendra visualizado un mensaje de alarma. Ademas, si durante la carga viene
sobrepasado este valor, la carga viene interrumpida inmediatamente y viene
visualizada la alarma correspondiente.

o Capacidad del sistema en m® de hormigén: este parametro indica cuantos m?® de
hormigoén es posible producir con la maquina en cada ciclo.

» Habilitacion/Deshabilitacion de alarmas de tolerancia: Configurando a 1 este
valor no vendrdn mas mostradas las sefalaciones de alarmas de tolerancia
superada

o Habilitacion/Deshabilitacion de la impresora de panel.

En esta pagina esta presente la tecla “SYSTEM” que permite el acceso a las paginas del
sistema de gestion del panel operador para la modificacion de la fecha y hora del PLC.
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Las principales Utilidades de esta pagina son:
- Fechalhora: configurar la fecha/hora del panel operador.
- Idioma: Configura el idioma de sistema del panel operador
- Info: suministra informacién sobre la version del Runtime, del software de
proyectacion y del programa.
- Memoria: indica el estado de ocupacién de la DRAM del panel.
- Luminosidad: modifica los parametros relativos a la luminosidad del panel.

Parametros generales 3/4

CAPACIDAD MAX. AGREGADOD

ICAPACIDAD MAX. AGREGADO

CAPACIDAD MaAX. AGREGADO

ICAPACIDAD MAX. AGREGADOD

En este submenu es posible configurar para cada agregado las cantidades maximas
dosificables.

Tales valores representan el limite fisico de la balanza a la contencién de cada agregado.

Parametros generales 4/4

NOME INERTI

RaBbCcDdEeFf GgHh AaBbCcDdEeFf GgHh

AaBbCoDdEe AaBbCoDdEe En esta pagina se podran personalizar
AaBbCoDdEs AaBbCoDdEe las ethuetas_;_ inherentes a lr)el_"tes,
cementos, aditivos agua etc. Imprimidas

pabncobdre al finalizar el ciclo.

AaBbCecDdEe AaBbCcDdEeFf G

AaBbCcDdEe Estos textos  vendran  siempre
imprimidos indipendentemente de Ila

AaBbCcDdEe receta seleccionada.

AaBbCcDdEe







Silos

El panel reporta la representacién de los silos cementso con el estado de los sensores de
nivel correspondiente.

Los pulsadores en la parte baja de la pagina habilitan/deshabilitan la alarma de nivel.
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Alarmas

Messaqqio

Esta pagina visualiza todas las alarmas presentes en el sistema.

La tecla silenciamiento sireve para desactivar la sirena de una eventual alarma que venga
sefalada también del avisador acustico.

Para regresar a la pagina principal pulsar HOME.
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® pie CINI

1) SELECTOR A LLAVE SISTEMA ON/OFF:
a. ON: encendido de los componentes electrénicos: PLC, Touch Screen etc...
b. OFF: apagado de los componentes electrénicos
2) Luz de aviso PRESENCIA TENSION 24V
3) Tecla con luz roja PRESENCIA ALARMAS:
a. Luz intermitente: presencia alarmas (ver pagina “ALARMAS” del panel
operador para entender la causa de la alarma y eventualmente removeria)
b. Pulsar el botén para silenciar la alarma
4) Botdn azul con luz “RESET”: rearma el relé de seguridad de los circuitos auxiliares:
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a. Luz azul OFF: circuitos auxiliares no alimentados, la maquina no puede
funcionar. Causas: pulsador de emergencia 7 presionado.
b. Luz azul ON: relé de seguridad armado, la maquina puede funcionar.
5) Selector AUTOMATICO/MANUAL:
a. AUTOMATICO: dishabilitacion de los pulsadores manuales, el PLC tiene el

control del funcionamiento de la maquina, pulsar la tecla 6 para inciar el ciclo
automatico.

b. MANUAL.:
i. habilitacion de los pulsadores de mando del panel sin6ptico
ii. anulacion/cancelacion del ciclo automatico eventualmente en curso
6) Pulsador luminoso verde “START CICLO AUTOMATICO’: si el selector 5 esta en
posicién AUTO, si no hay alarmas, si las balanzas estan vacias, pulsando este
botdn se inicia el ciclo automatico de cargao de las balanzas.
7) Botén de PARADA DE EMERGENCIA:
a. Apretado: relé de seguridad desarmado, circuitos auzxliares no alimentados,
apagado de todos los motores, valvulas etc..
b. Rearmado: relé de seguridad rearmable con el pulsador 4.
8) Pulsador para la activacion del vibrador del filtro estatico del cemento. Activar este
mando a cada carga de los silos del cemento para mantener eficiente los filtros.
9) Pulsador de activacion del Vibrador de la tolva inertes n°2.
Cando el agregado 2 esta en dosificacion (pulsador 15 apretado) el operador

puede activar el vibrador de la tolva para facilitar el descenso del material en la
balanza.

10) Pulsador de carga del aditivo (Opcional).

11) Pulsador con luz verde de carga del agua a conta litros. La luz encendida indica
que la valvula esta controlada.

12) Pulsador con luz verde de carga de la balanza a través el tomillo de arquimedes
del cemento del Silo n°1. La luz encendida indica que el tornillo del silo 1 esta en
funcionamiento. El tornillo puede ser activado solo si la balanza del cemento esta
cerrada.

13) Pulsador con luz verde de carga de la balanza a través el tornillo del cemento del
Silo n°2. La luz encendida indica que el tornillo del silo 1 esta en funcionamiento.

El tornillo puede ser activado solo si no estan presentes alarmas y la balanza del
cemento esta cerrada. (Opcional)

14) Pulsador luz verde de DOSIFICACION DEL AGREGADO N°1.

La luz encendida indica que la electrovalvula esta alimentada. La dosificacion es
posible si no estan presentes alarmas y si la cinta transportadora de la balanza
esta apagada.

15) Pulsador con luz verde de DOSIFICACION DEL AGREGADO N°2.

La luz encendida indica que la electrovalvula esta alimentada. La dosificacion es
posible si no estan presentes alarmas y si la cinta transportadora de la balanza
esta apagada.

16) Pulsador con luz verde de DOSIFICACION DEL AGREGADO N°3.

La luz encendida indica que la electrovalvula esta alimentada. La dosificacion es
posible si no estan presentes alarmas y si la cinta transportadora de la balanza
esta apagada.

17) Pulsador con luz verde de DOSIFICACION DEL AGREGADO N°4.

La luz encendida indica que la electrovalvula esta alimentada. La dosificacion es

posible si no estan presentes alarmas y si la cinta transportadora de la balanza
esta apagada.
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18) Selector de APERTURA/CIERRE de la VALVULA A MARIPOSA DEL
DOSIFICADOR DEL CEMENTO:

a. Rotacién lado DER. ABIERTO: apertura de la véalvula a mariposa de
descarga de la balanza del cemento. El mando tiene efecto solo si tornillo de
carga de la hormigonera esta en funcionamiento.

b. Rotacion lado IZQ. CERRADO: cierre de la valvula a mariposa.

19) Pulsador INICIO/PARADA del TORNILLO DE ARQUIMEDES DE LA
HORMIGONERA:

a. Pulsador verde INICIO: encendido del tornillo de arquimedes de la
hormigonera. Luz indicadora encendida.

b. Pulsador rojo APAGADO: apagado del tomillo de arquimedes de la
hormigonera. Luz indicadora apagada.

20) Pulsador de mando del VIBRADOR DE LA BALANZA DEL CEMENTO: activable
cuando la balanza del cemento esta abierta.

21) Pulsador INICIO/PARADA de Ila CINTA TRANSPORTADORA DE LA
HORMIGONERA:

a. Pulsador verde INICIO: encendido de la cinta transportadora de la
hormigonera. Luz indicadora encendida.

b. Pulsador rojo PARADA: apagado de la cinta transportadora de la
hormigonera. Luz indicadora apagada.

22) Pulsador verde de HABILITACION A LA CARGA DE LA HORMIGONERA.
(habilitado solo durante el ciclo automatico).

a. Luz verde encendida fija: dosificacién lista. Pulsar el pulsador para habilitar
el ciclo de carga automatica de la hormigonera. (Vaciado automatico
balanzas inertes, cementos y dosificacion del agua)

b. Luz verde intermitente: Ciclo de carga automatica en ejecucion.

23) Pulsador INICIO/PARADA de la CINTRA TRANSPORTADORE DE DESCARGA
DE LA BALANZA INERTES:

a. Pulsador verde INICIO: encendido de la cinta. El pulsador esta habilitado si y
solo si la cinta transportadora inclinada de carga de la hormigonera esta en
funcion. Luz indicadora encendida.

b. Pulsador rojo PARADA: apagado de la cinta. Luz indicadora apagada.

24) Pulsador de activacion del VIBRADOR DE LA BALANZA DE LOS INERTES. El
pulsador esta habilitado si y solo si la cinta de vaciado de la balanza esta en
funcionamiento.

25) Selector de Encendido/Apagado del COMPRESOR. El compresor viene operado
de su regulador de presion.
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PASOS PARA REALIZAR UN CICLO AUTOMATICO
1) ENCENDER EL CUADRO DE MANDO (ROTAR EN POSICION ON EL

INTERRUPTOR GENERAL DEL CUADRO ELECTRICO)

[ e

2) ROTAR EN POSICION ON EL SELECTOR A LLAVE 1 (SISTEMA ON)

3) REARMAR EL BOTON DE EMERGENCIA

4) ALIMENTAR LOS CIRCUITOS AUXILIARES MEDIANTE EL PULSADOR RESET

(4). LA LUZ AZUL ENCENDIDA INDICA QUE EL RELE DE SEGURIDAD ESTA
ARMADA Y LOS CIRCUITOS AUXILIARES 24V ESTAN ALIMENTADOS.
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5) ENCENDER EL COMPRESOR MEDIANTE EL SELECTOR COMPRESOR
ON/OFF (25) Y ATENDER EL LLENADO DEL CIRCUITO PNEUMATICO.

6) ASEGURARSE QUE LAS BALANZAS INERTES Y CEMENTOS ESTEN VACIAS.

EN CASO CONTRARIO UTILIZAR LOS MANDOS MANUALES PARA
VACIARLAS.

7) ROTAR EN POSICION AUTO EL SELECTOR AUTO/MAN (5) PARA HABILITAR
EL FUNCIONAMIENTO AUTOMATICO.
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8) SELECCIONAR/CREAR UNA FORMULA EN EL PANEL OPERADOR A TRAVES

DE LA PAGINA DE LAS RECETAS O EN LA PAGINA PRODUCCION.

TEST

H| AGREGADO 1 [Kg]
/e | AGREGADO 2 [Ka]
AGREGADO 3 [Kg]
ZSX‘ AGREGADO 4 [Kg]

CEMENTO 1 [Kg]
AGUA [1]

PAYS
5% Salir ;I Nueva J

9) SELECCIONAR LOS METROS CUBICOS A PRODUCIR EN UN CICLO Y EL

NUMERO DE LOS CICLOS AUTOMATICOS EN LA PAGINA PRODUCCION DEL
TOUCH SCREEN

PRODUCCION

10) INCIAR EL CICLO AUTOMATICO DE CARGA MEDIANTE EL PULSADOR
VERDE (6).
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11) UNA VEZ TERMINADO EL CICLO AUTOMATICO DE CARGA (LUZ VERDE 22

ENCENDIDA FIJA) ACTIVAR EL CICLO AUTOMATICO DE CARGA DE LA
HORMIGONERA PULSANDO LA TECLA 22.
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